
高温氧指数仪采购要求
一、技术性能要求
采购高温氧指数仪进行氧指数差值试验, 评价有机材料在不同温度下燃烧性能，试验要求符合标准《GB∕T 2406.2-2009 塑料 用氧指数法测定燃烧行为 第2部分：室温试验》、《GB∕T 2406-93 塑料燃烧性能试验方法 氧指数法》、《ISO 4589-3 Plastics-Determination of burning behavior by oxygen index-Part 3: Elevated-temperature test（ISO 4589-3塑料 用氧指数法测定燃烧性行为  第3部分：高温试验）》，设备的技术性能要求如下：
1.1、本次采购的高温氧指数仪由燃烧筒、加热控制系统、气体流量控制系统等主要部件组成。

1.2、关键技术参数要求
1.2.1 温度控制范围：室温至300度，样品温度、管内和预热温度可电子显示，温度在燃烧筒内分布均匀，温度偏差不大于±2℃，温度均匀度0.5℃；
1.2.2 调节氧气和氮气浓度的精度为±0.1%；
1.2.3 设备流量显示范围不小于1-13.0 L/min；
1.3、关键设备部件配置要求

1.3.1 燃烧筒
1.3.1.1 燃烧筒为直径75mm至100mm、燃烧筒最小高度为450mm至500mm的圆柱形孔；燃烧筒外管的高度应近似于内管的高度，内管和外管之间的径向间隙应在5 mm至10 mm之间，典型的加热燃烧筒可参考图1，试验燃烧筒的预热器和组件底座的典型形式可参考图2；
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1.柱形加热器用1.5mm直径矿物绝缘控制热电偶； 2.玻璃试验柱； 3.外部玻璃柱； 4.系杆；
5.镍铬合金线缠绕形成柱形加热器； 6.底端板； 7.预热器和组件底座； 8.顶端板； 

9．3 mm直径矿物绝缘不锈钢铬镍-铝镍热电偶；10.系杆；11.柱形加热器电源电缆；12.开/关阀；

13.流量计； 14.气体控制装置； 15.空气。
图1 典型的加热燃烧筒
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1. 用于将预热器底座紧固到试验燃烧筒底端板上的固定螺母； 2.进气管；3. 压力警告开关组件；4.预热器电源插头；5.热电偶插头；6.用于安装试样夹的套筒；7.加热器用0.5mm直径矿物绝缘热电偶；8.预热器底座； 9.金属座圆筒； 10.可拆卸金属丝网； 11.预热组件； 12.O型密封圈。 

图2 试验燃烧筒的预热器和组件底座的典型形式
1.3.1.2 设备燃烧筒内部需要保障气流控制在±2%以内，即线速度是40mm/s±0.8 mm/s；
1.3.1.3 燃烧筒顶端需要具有限流孔（或顶盖），以便于在燃烧筒内的排气速度从40 mm/s变成至少90 mm/s排出；
1.3.1.4 燃烧筒底部或支撑燃烧筒的底座应安装使进入内管的气体混合物均匀分布的装置；
1.3.1.5 燃烧筒的支座应具有调平装置或水平指示器，以使燃烧筒和安装在其中的试样垂直对中；
1.3.1.6 燃烧筒应是耐高温透明材料，试样过程燃烧筒内温度偏差不大于±2℃，温度精度为0.5℃。
1.3.2 试样夹
1.3.2.1需要配备自撑材料和非自撑材料两种试样夹。
1.3.3 控制系统
1.3.3.1 设备应具有适宜的测量系统或者控制系统，包括下列部件：a）在各个供气管路和混合气管路上的针形阀，能连续取样的顺磁氧分析仪（或等效的分析仪）和一个能指示通过燃烧筒内气流流速在要求的范围内的流量计；b）在各个供气管路路上经校准的借口、气体压力调压器和压力表；c）在各个供气管路针形阀和经校准的流量计。
1.3.3.2 加热控制系统：试验仪器具备高效气体预热器，且样品温度、管内和预热温度电子显示。在加热使用过程中，混合气体均匀、稳定。
1.4 其他
1.4.1 设备应有具备有效防止燃烧坠物阻塞气体入口和配气通路的装置或措施。

1.4.2 配备符合标准需求的点火器，可向下喷射16±4mm，火焰可调节范围10～30mm。
1.4.3 该设备设计不能有明显的安全隐患，且设备设计有安全保护措施，保证设备运行时的安全。
二、交货安装及售后服务
2.1供货周期为合同生效后90天内，中标方免费送货（收货地址：江苏省宜兴市绿园路500号）。
2.2中标仪器供货时，交货与合同/投标文件不符，招标方有权拒收，由投标方（中标方）承担全部责任。
2.3中标方对使用仪器的（至少三名）试验员现场培训，达到试验员能规范准确操作仪器的程度；
2.4仪器质保期12个月，质保期内制造、质量问题免费三包（包退、包换、保修），更换主要部件后质保期重新计算；
2.5仪器质保期外终身提供维修、配件等服务，产生费用双方协商确定；

2.6仪器出现异常情况，供应商得到通知后48小时内派人到现场解决问题，如有费用协商确定。
江苏省产品质量监督检验研究院

                                 2021年7月2日


