纯水/超纯水一体化系统  技术参数
1. 工作条件
1.1 环境温度 ： 5-35℃
1.2 相对湿度 ： 20%-80%
1.3 电源 ： AC220V ± 10%, 50HZ
2. 技术规格
2.1 该系统为以自来水为进水水源，可直接生产III级纯水和I级超纯水的一体化智能系统。 
2.2 纯水产水水质
3.2.1 离子截留率为97%
3.2.2 有机物截留率＞99%
3.2.3 微粒和细菌截留＞99%
3.2.4 *产水量： ＞20L/h（7到35摄氏度）
2.3 超纯水产水水质（POU） ：
3.3.1 电阻率：18.2 MΩ·cm＠25℃（带温度补偿）
3.3.2 总有机碳含量(TOC)：＜ 5ppb
3.3.3 细菌：＜ 0.01 cfu/ml

3.3.4 直径大于0.22μm的颗粒物数量: ＜1/ml
3.3.5 热源含量：＜0.001Eu/ml
3.3.6 RNA酶：＜1pg／ml
3.3.7 DNA酶：＜5pg/ml
3.3.8 流速最高可达2.0 L/min；
2.4 *配置≥60L 液位控制水箱：
2.4.1 圆锥形底部无死角设计,可使水箱内水完全排空；
2.4.2 配空气过滤器,降低外界对水箱内水质的污染；
2.4.3 有卫生防溢流装置；
2.4.4 全程液位显示, 达到10%精度；
2.4.5 可根据每天用水量来控制水箱内纯水的存储量,最大程度保证水质新鲜。
2.5 *超纯水出水水质符合ISO3696，ASTM D1193，USP，EP以及CLSI-CLRW中I级水的要求，外置专用去除有机物和去除环境激素污染物的过滤装置，使产出水达到以下有机物和环境激素污染物浓度要求，满足超高压液相及质谱仪用水要求。
	HPLC梯度测试

-最高洗脱峰吸收
	At 210 nm < 0.006 AU
At 254 nm < 0.002 AU（洗脱前，流速为1ml/min时60ml水的浓度）

	HPLC梯度测试

-最高洗脱峰吸收
	At 210 nm < 0.003 AU
At 254 nm < 0.001 AU（无水的预浓缩）

	光学特性：UV光吸收
	UV 200 nm < 0.05 AU
UV 205 nm < 0.01 AU
UV 210 nm < 0.01 AU
UA 254 nm < 0.005 AU

	荧光（奎宁）
	At 254 nm < 1 ppb
At 365 nm < 1 ppb

	符合LC/MS适应性要求：
	No peak higher than 10 ppb
Reserpine at 609 m/z in ESI +

	蒸发残留
	< 0.0001% w/w

	TOC
	< 1ppb


2.6 * 内置温度负反馈的反渗透进水压力调节器，确保在任何水温下都保持恒定的>20L/h产水量。
2.7 具有全数字操作系统，可显示出水质量（电阻率、电导率、温度）和系统工作状态（耗材寿命、进水温度、水箱水位等）等重要信息。具有三种不同颜色背光显示模式，以显示主机状态。
2.8 *系统带独立远程取水手臂，手臂带底座可置于桌面，手臂可与底座分离并可360°旋转。手臂上带水质优良指示灯，可实时显示水质是否达标。
2.9 主机内置电脑芯片，可记录长达6个月的水质报告，配置网线接口，可直接输出水质数据和系统信息。 
2.10 *高精度电阻率检测仪 (精度：±0.01 MΩ·cm，温度灵敏度为0.1˚C) 以温度补偿和非温度补偿两种模式显示，保证输出真实的水质信息。
2.11 满足ASTM，ISO，GB6682，CLSI，USP，GLP等国际、国内法规对实验室纯水/超纯水水质的要求。
2.12 为确保产品质量及使用安全，该产品需提供生产厂商在ISO9001注册生产基地的注册证书，及产品经过安全和电磁兼容性认证的CE证书。
3. 质保期：合格验收后一年。原厂工程师上门维修。
4. 供货期：合同签定后45个工作日内。
