卤酸气体含量测试装置采购要求
一、技术性能要求
采购两台卤酸气体含量测试装置，用于卤酸气体含量测定试验，试验要求参见GB/T17650.1-1988、GB/T17650.2-1988及IEC 60754.1-2011、IEC 60754.2-2011，设备的技术性能要求如下：
1.1管形炉加热区的有效长度应为500-600mm，其内径应为40-60mm；
1.2管形炉应包括一个耐腐蚀性气体的，二氧化硅制成的耐火管，并与管形炉保持同心；
1.3耐火管内径32-45mm，耐火管在管形炉进口侧伸出的长度为60-200mm，在出口侧伸出的长度60-100mm；
1.4管形炉应配有可调电气加热系统，最高温度1000℃，温度可设定，升温速率可调。速率可调区间必须满足40±5min内升温至800±10℃；
1.5管形炉内有效加热区出口端≥300mm处温度可达935℃，沿空气流方向300mm处温度不低于900℃；
1.6耐火管应配有空气流量控制部件，确保流过式样的空气流速能被控制到20mL·mm-2·h-1±10%，即空气流量为（0.0155D2）L·h-1，同时应包含气体预处理装置；
1.7供应商应在投标文件上明确注明其炉体外形尺寸、炉体电功率、是否可开启等参数，并附实物图片；
1.8使用方现场为单相220V 带30mA漏电保护器供电（必须使用），供应商所提供产品必须确保在质保期内，50%暂载率（12h 950℃连续工作，12h休息）情况下，不因漏电保护器动作而跳闸，否则即使完成设备验收，亦应无条件接受全款退货。
二、交货安装及售后服务

2.1供货周期为合同生效后30天内，中标方免费送货（收货地址：江苏省宜兴市绿园路500号）。

2.2中标仪器供货时，交货与合同/投标文件不符，招标方有权拒收，由投标方（中标方）承担全部责任。

2.3中标方对使用仪器的（至少三名）试验员现场培训，达到试验员能规范准确操作仪器的程度；

2.4仪器质保期12个月，质保期内制造、质量问题免费三包（包退、包换、保修），更换主要部件后质保期重新计算；

2.5仪器质保期外终身提供维修、配件等服务，产生费用双方协商确定；

2.6仪器出现异常情况，供应商得到通知后48小时内派人到现场解决问题，如有费用协商确定。
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